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A SYSADVANCE desenvolve e fabrica geradores de
gas e purificadores de gas on-site, bem como solugdes
integradas para ar comprimido e gases tecnicos,
presentes num vasto portfolio de produtos, tais como
geradores de Azoto, geradores de Oxigénio, incluindo
Oxigénio Médico 93 e geradores de Oxigénio VSA,
solucdes para purificacdo de Biogas, Hélio, Hidrogénio
e SF6, bem como produtos de engenharia costumizados.

Os produtos de geracdo e purificacdo de gas da
SYSADVANCE oferecem solugdes profissionais para
diversas industrias e sectores, tais como: quimica e
farmacéutica, componentes electroénicos,
metalomecanica, aquacultura, tratamento de aguas,
engenharia, automovel, alimentar, vinicola, aviacao,
marinha, energia, médica, petroleo e gas, entre outros.

A atencdo as necessidades dos clientes, a adaptagao
da oferta a essas necessidades e a superacao das
expectativas dos clientes, com um profundo enfoque
na oferta de solugdes econdmicas, tém sido as
principais razdes do sucesso da SYSADVANCE.

Tecnologia, Inovagdo e Qualidade sao os pilares que
impulsionaram o crescimento nos ultimos 20 anos e
constituem a motivagao da empresa para 0s proximos.

E o futuro esta aqui: A fundagdo da primeira operacao
internacional da SYSADVANCE, com o lancamento da
SYSADVANCE North America Technologies Inc, com
sede em Vancouver, British Columbia, marca o inicio
de uma nova fase na presenca da SYSADVANCE no
mercado global, aproximando os seus produtos e
servicos dos clientes em diferentes areas geograficas.

Uma presenca directa em mercados-chave é hoje o
motor para alcancar o crescimento e continuar a
servir os clientes nestes mercados-chave, acrescentando
valor e qualidade através da nossa ampla linha de
produtos e nivel de servico de exceléncia.




TECNOLOGIA PSA

PRESSURE SWING ADSORPTION

A adsorcdo por Modulagao de Pressao (PSA)
pode ser utilizada na produgao de N2 ou O2 a
partir de ar comprimido, que é alimentado para
a unidade através do fendmeno da adsorgao
para remover os contaminantes indesejados:
N2 quando o gas que se pretendeobter é o O2,
ou 02 quando o gas que se pretende obter é
o N2. Para além destes também s&o removidos
H20 e CO2, bem como, outros contaminantes
em menor quantidade.

A unidade PSA é composta por duas colunas
com um adsorvente selectivo que tem afinidade
para com o gas a ser removido: um peneiro
molecular de carbono é usado para produzir
N2 e zedlitos sdo usados para produzir O2.

Cada coluna passa alternadamente por etapas
ciclicas de alta e baixa pressdo, o que garante
a producdo de um fluxo continuo de gas de
alta pureza. Na etapa de alta pressdo, o
adsorvente retém os contaminantes presentes
no ar comprimido, e o gas puro pretendido (N2
ou 02) e obtido pelo topo das colunas.

A regeneragdo € conseguida na etapa de baixa
pressao, com a libertagao dos contaminantes
retidos pelo adsorvente.

SAIDA

E E DEGAS

ENTRADA DE AR

COMPRIMIDO I I
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TECNOLOGIA PSA

YGE/

VANTAGENS PSA

* Economia
- reducao até 90% dos custos
com Azoto e Oxigénio
» Comodidade
- eliminagao das operacodes logisticas
e administrativas

,,,,,,,,

 Disponibilidade continua
- eliminagao de encomendas e entregas
» Modularidade/ Escalabilidade
- a sua instalacdo cresce consigo
» Robustez, fiabilidade e durabilidade
* Manutencgao reduzida
» Seguranca
* Solucoes de Engenharia chave-na-mao

SISTEMA PSA

o

:

Tanque
auxiliar

Filtro Filtro de Filtro Filtro de
Ciclénico ] n I Particulas Micrénico || ] | Carbono
" " (opcional) = =
Compressor Tanque de Secador Tanque
de ar ar humido de ar seco
(opcional)
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NITROGEN

o

T |

Booster

o

Filtro

GERADOR

Garrafas Alta
Pressao

DIAGRAMA DE INSTALAGAO
ALTA PRESSAO

Tanque
de Gas
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NITROGEN SERIES

DESCRICAO

NITROGEN - uma linha de geradores de Azoto
robusta, fiavel e modular, baseada na tecnologia
PSA (Pressure Swing Adsorption) incorporando
como adsorventes peneiros moleculares de
elevada qualidade.

Os geradores SYSADVANCE produzem Azoto de
alta pureza através do ar comprimido, possibi-
litando uma disponibilidade continua a um
custo muito competitivo comparado com as
solugdes de cilindros e tanques criogénicos.

Os geradores NITROGEN eliminam todas as
desvantagens associadas a compra e
manuseamento permanente de Azoto, com

PSATECHNOLOGY

NITROGEN SERIES

consumos energeéticos e
manuten¢ao muito reduzidos.

requisitos de

Os geradores NITROGEN sao desenhados para
serem instalados em qualquer instalacao interior,
necessitando apenas de uma conexao eléctrica
e uma ligacdo de ar comprimido.

Com purezas até 99,999% de Azoto, o gerador
NITROGEN pode ser conectado a um reservatorio
permitindo o armazenamento que va de encontro
as necessidades de cada aplicacao. A filosofia
modular dos geradores SYSADVANCE permitem
a instalacdo de multiplas unidades em paralelo.

08

ESPECIFICAGOES

» Pressao de Azoto até 9 bar
(sem Booster);

Display LCD;

Analisador de Oxigénio;

e Pureza até 99.999%;

VARIO PSA (opcional).

VANTAGENS

» Reducao dos custos com Azoto até 95%;
Independéncia de fornecedores externos
e da flutuacado do preco de mercado;

« Supressao de operacoes logisticas de
reabastecimento dos tanques criogénicos
e das garrafas de alta pressao;

Modular, flexivel e com

manutencado reduzida.




NITROGEN SERIES

PSA DE VELOCIDADE VARIAVEL

Os ciclos standard de PSA tém tempos fixos
nas etapas de producdo e regeneracao,
optimizados para maxima eficiéncia em produgao
nominal constante.

Alguns processos tém necessidades de consumo
de gases que podem variar ao longo de
diferentes etapas ou em diferentes fases de
producdo, podendo assim requerer fluxos
variadveis de gas a uma pureza constante. Os
PSA standard tendem a ser menos eficientes
nestes perfis de consumo variavel. Consumos
abaixo do consumo nominal levam a um
aumento da pureza diminuindo assim a eficiéncia
do sistema, uma vez que o consumo especifico
de ar ira aumentar.

A opcao VARIO da SYSADVANCE permite um
controlo inteligente dos tempos de ciclo do
PSA, monitorizando continuamente a pureza
do gas na corrente de saida e adaptando os
tempos de produgdo do PSA as necessidades
variaveis de gas de cada processo especifico.
Desta forma é possével manter constante o
consumo de ar especifico, maximizando assim
a eficiéncia nos processos em que 0 cONsuMoO
de gas tem um perfil variavel, e garantindo a
pureza requerida constante.

PSATECHNOLOGY

NITROGEN SERIES

Consumo de N2
/ Caudal

X

Pureza N2
kW/ Sm?

Tempo (horas)

COM VARIO

Consumo de N2

Pureza N2

N ————
kW/ Sm3

Tempo (horas)
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APLICAGOES NITROGEN SERIES
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APLICAGOES NITROGEN SERIES
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PSATECHNOLOGY

PERFORMANCE NITROGEN SERIES m
95% 99% 99,9% 99,999% —_
MODELOS Caudal / Vazéo Caudal / Vazédo Caudal / Vazao Caudal / Vazao
N2 (Sm3/h) N2 (Sm3/h) N2 (Sm3/h) N2 (Sm3/h) D:
NITROGEN 5C 1,99 1,20 0,75 0,23 (l—lf|)
NITROGEN 10C 414 2,48 1,56 0.43
NITROGEN 15C 7,03 4,22 2,65 0.71 2
NITROGEN 30/C 13,61 8,17 513 1,63 |
NITROGEN 50/C 18,84 132 7.10 2,24 @
NITROGEN 70/C 29,62 17,79 1,16 3,31 O
NITROGEN 90/C 40,39 24,25 15,22 4,53 D:
NITROGEN 120/C 60,27 36,19 22,72 6,49 |
NITROGEN 150 80,78 48,50 30,45 8,52 2
NITROGEN 250 109,81 65,94 41,39 1,49
NITROGEN 325 125,02 75,07 47,13 13,32
NITROGEN 400 164,58 98,82 64,04 18,37
NITROGEN 600 227,50 136,60 85,76 25,70
NITROGEN 800 347,42 208,61 130,96 38,76
NITROGEN 1000LP 430,35 258,40 - -
NITROGEN 1000HP - - 162,22 49,86
NITROGEN 1200LP 492,13 295,50 - -
PRODU(;AO DE AZOTO COM AR COMPRIMIDO
DE ENTRADA A 10 barg
NITROGEN 1200HP - - 185,51 57,32
Desempenho obtido em condicdes padrao:
NITROGEN 1800LP 649,26 389,85 - - 15°C /1013.25 mbar
NITROGEN 1800HP - - 244,74 76,77 PUREZA
Os valores de pureza sdo medidos em teor de
Oxigénio.
NITROGEN 2400LP 806,38 484,19 - - Outras purezas estao disponiveis mediante pedido.
Para a escolha do grau de pureza adequado para
_ _ o processo, por favor consultar a lista de
NITROGEN 2400HP 303,97 98,02 especificagbes ou contacte a SYSADVANCE.
NITROGEN 3000LP 1035,17 621,57 - - AR COMPRIMIDO
Necessaria uma qualidade do ar comprimido de
entrada de 1:4:1 de acordo com a norma ISO DIN
NITROGEN 3000HP - - 390,21 125,44 8573-1.
NITROGEN 3600LP 1263,96 758,94 - - PONTO DE ORVALHO

E necessario um secador de ar por refrigeracio
(3°C ponto de condensacao). O fluxo de Oxigénio
NITROGEN 3600HP - - 476,45 153,51 produzido terd um ponto de orvalho de

aproximadamente -40°C.

NITROGEN 4000LP 1447.61 869,21 - -

Outras capacidades sob consulta.

NITROGEN 4000HP - - 545 68 176.19 Modelos e especificagdes estdo sujeitos
i i a alteragdes sem aviso prévio.
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OXYGEN SERIES

DESCRICAO

OXYGEN - Uma linha de geradores de Oxigénio
robusta, fidvel e modular baseada na tecnologia
PSA (Pressure Swing Adsorption) usando peneiros
moleculares adsorventes de elevada qualidade.

Os geradores SYSADVANCE produzem Oxigénio
de elevada pureza, a partir de ar comprimido,
possibilitando uma disponibilidade continua a
um custo muito competitivo, comparado com
as solugdes de cilindros e tanques criogénicos.

Os geradores OXYGEN eliminam todas as
desvantagens associadas a compra e
manuseamento de cilindros de alta pressao e
tanques criogénicos, permitindo uma fonte

PSATECHNOLOGY

OXYGEN SERIES

permanente de Oxigénio, com consumos
energéticos e requisitos de manutengao muito
reduzidos.

O gerador OXYGEN ¢é desenhado para ser
implementado em qualquer instalagao interior,
necessitando apenas de uma ligagao elétrica
e de uma ligagao de ar comprimido.

Com purezas até 95% de Oxigénio, os geradores
OXYGEN podem ser ligados a um reservatorio
permitindo armazenamento de gas que vai de
encontro as necessidades de cada aplicacao.
A filosofia modular dos geradores permite a
instalagao de multiplas unidades em paralelo.

ESPECIFICAGCOES

» Pressdao de Oxigénio até 5 bar
(sem Booster);

 Display LCD;

» Analisador de Oxigénio.

VANTAGENS

* Reducao de custos com Oxigénio até 90%;

« Independéncia de fornecedores externos
e da flutuagcdo do preco de mercado do
Oxigénio;

 Supressao das operacoes logisticas de
reabastecimento de tanques criogenicos
e de garrafas de alta pressao;

« Modular, flexivel e com manutencao
reduzida.




OXYGEN SERIES

=

APLICACOES
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PSATECHNOLOGY

APLICACOES OXYGEN SERIES

OXYGEN SERIES

B )

CORTE COM PLASMA SOLDADURA PEDRA FLAMEJADA

PERFORMANCE

85% 90% 93% 95%
MODELOS Caudal / :azéo Caudal / VZzéo Caudal / :azéo Caudal / \7azéo

02 (Sm3/h) 02 (Sm3/h) 02 (Sm3/h) 02 (Sm3/h)

OXYGEN 10C 1,26 1,16 1,07 0,94
OXYGEN 25 2,93 2,67 2,07 1,67
OXYGEN 35 44 40 31 25
PRODUGAO DE OXIGENIO COM AR
OXYGEN 50 6.5 6.0 46 38 COMPRIMIDO DE ENTRADA A 6,5 barg
OXYGEN 70 9.2 85 6.5 5.3 Desempenho obtido em condi¢des padréo:
15°C /1013,25 mbar.
OXYGEN 80 1,2 10,4 8,0 6,5 PUREZA
Os valores de pureza sdo medidos em teor
OXYGEN 90 134 12.4 95 7.8 de Oxigénio. (Variagdo # 1%).

Outras purezas estdo disponiveis mediante
pedido. Para a escolha do grau de pureza

OXYGEN 110 175 16,2 12,4 10,1 adequado para o processo, por favor
consulte a lista de especificagdes ou contacte
a SYSADVANCE.

OXYGEN 150 25,6 23,7 18,2 14,8
AR COMPRIMIDO
Necessaria uma qualidade do ar comprimido
OXYGEN 200 36,9 34,1 26,2 21,3 de entrada de 141 de acordo com a norma
ISO DIN 8573-1.
OXYGEN 300 514 47,6 36,5 29,7 PONTO DE ORVALHO

E necessario um secador de ar por
refrigeragdo (3°C ponto de condensagao).

OXYGEN 400 61,2 56,7 435 353 O fluxo de Oxigénio produzido terd um ponto

de orvalho de aproximadamente -40°C.

OXYGEN 500 783 72,6 55,7 45,2

Outras capacidades sob consulta.
OXYGEN 800 109.,6 101,6 82,7 67,2 Modelos e especificagdes estdo sujeitos

a alteragdes sem aviso prévio.
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DESCRICAO VANTAGENS

Um gerador de Oxigénio convencional utilizando - Pureza até 99,5% para aplicacdes
a tecnologia PSA pode concentrar o Oxigénio de alta exigéncia;

presente no ar até uma pureza maxima de 95%
(V/V). Para atingir purezas superiores, até 99,5%
(V/V), é necessaria uma segunda etapa de purificacdo.

« Economia - Reduc¢ao dos custos com o
Oxigénio (relativamente ao Oxigénio
produzido por meios criogenicos);

No primeiro estagio de separagdo, o adsorvente e« Disponibilidade continua - Eliminacao da

retém os constituintes do ar (Azoto, Vapor delégua necessidade de encomendar Oxigénio a
e Dioxido de Carbono) excepto o Oxigénio e o Argon.
E produzida uma corrente gasosa contendo 95% de
02, 4% de Argon e 1% de N2.

entidades externas;
» Pouca necessidade de manutencao;
» Tecnologia simples e robusta.

O segundo estagio de purificacdo utiliza um
adsorvente de elevada performance com
selectividade cinética, permitindo a separacao
do Argon e do N2 residual para producdo de
Oxigénio com 99,5% de pureza.

PSA HIGH PURITY

PERFORMANCE APLICACOES
MODELOS Pressdo até 8 barg
Pureza até 99,5%
Caudal / Vazao Consumo de Ar  Consumo de Energia

02 @ 99% (Sm3/h) @ 8 barg outlet

(Sm3/h)
OXYGEN HP 110 39 97,5 1
OXYGEN HP 300 10,7 266,3 24
OXYGEN HP 400 14,9 371,3 3,9
OXYGEN HP 800 22,6 565 57

PRODUGAO DE OXIGENIO COM AR COMPRIMIDO DE ENTRADA A 6,5 barg
Desempenho obtido em condicdes padrao: 15°C /1013,25 mbar.

PUREZA
Os valores de pureza sdo medidos em teor de Oxigénio. (Variagdo + 15%).

AR COMPRIMIDO
Necessaria uma qualidade do ar comprimido de entrada de 1:4:1 de acordo
com a norma ISO DIN 8573-1.

PONTO DE ORVALHO
E necessario um secador de ar por refrigeracdo (3°C ponto de condensag&o).
O fluxo de Oxigénio produzido terd um ponto de orvalho de aproximadamente -40°C.

O Sistema inclui um compressor de Oxigénio isento de dleo.
Outras capacidades disponiveis sob consulta.

Disponiveis diferentes pressées de saida sob consulta: entre 10 e 300 barg. OXYCORTE / CORTE LASER

Modelos e especificagdes estdo sujeitos a alteragdes sem aviso prévio.
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VSA TECHNOLOGY

DESCRICAO

O processo VSA (Vacuum Swing Adsorption)
para producao de O2 é uma das variagoes do
processo PSA especialmente desenvolvido para
aplicacdes de O2 a baixa pressao. Neste processo
utiliza-se um zeodlito especialmente desenhado
para tirar vantagem da maior selectividade de
adsorcao a baixas pressdes. A etapa de adsorcao
é levada a cabo ao alimentar ar comprimido
de um soprador a uma pressdo maxima de
2000 mbarg, seguida por uma etapa de
regeneragdo por vacuo (com pressdes entre
200 e 500 mbarg (abs)).

A vantagem mais relevante do VSA de O2 comparado
com o PSA de 02 é uma redugdo de 50% no
consumo energeéetico para a producdo de O2.

Este processo tem a capacidade de produzir
02 com uma pureza entre 75% e 935%. A pressao
do gas a saida € de 500 mbarg sem nenhum
estdgio suplementar de compressdo. E possivel
alcancar pressdes mais elevadas utilizando um
soprador adicional - para pressdes de 02 até
2 barg - e um compressor de scroll ou pistao
- para pressdes de 02 até 8 barg.

O VSA de Oxigénio é a opgao de investimento
quando a aplicacao em causa requer um
consumo continuo de Oxigénio a baixa pressao.

DIAGRAMA VSA

BOMBA
DE VACUO
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VANTAGENS

« Consumo eléctrico reduzido:
<0,4 kWh/Nm3 @ 90% 02, @ 500 mbarg;

» Pureza de O2 ate 93%
(ponto de orvalho < -50°C @ O barg);

» Baixa manuten¢ao em comparagao com
o PSA de Oz

+ O ar comprimido nao requer pré-tratamento;

« Tempo de vida do adsorvente superior
em comparacao com o PSA de Oz;

« Compressao ateé 8 barg disponivel;

» Sensor de 02 e sinal de saida para
controlo remoto;

« Assemblagem em skid ou contentor para
melhor mobilidade.




VSA TECHNOLOGY

PERFORMANCE

Consumo Consumo
de Energia de Energia
@ 93% @ 90% @ @ 90% @

Caudal/Vazdo Caudal/Vazao

MODELOS | =

(Sm3/h) (Sm3/h) 500 mbarg! 8 barg?
(kWh/m3) (kWh/m3)

OXYGEN VSA 20 22 18 0,40 0,53
OXYGEN VSA 30 42 30 0,40 0,53
OXYGEN VSA 60 72 60 0,40 0,53
OXYGEN VSA 90 108 90 0,40 0,53
OXYGEN VSA 120 144 120 0,40 0,53

Desempenho obtido em condi¢des padrao: 15°C /1013,25 mbar /40% HR;
Operacao em condicoes diferentes afetara o desempenho;

Requisitos Energéticos: 400 VAC +/- 5%, 50 Hz +/- 3%, 3-Phase;

T Consumo de energia inclui: Soprador, Bomba de V-cuo e Controlo;

2 Todos os itens '+ Compressao de Oxigénio;

Pureza pode variar entre +/- 2%;

Consumo de energia e caudal de O2 podem variar entre +/- 5%;

Outras capacidades disponiveis sob consulta.

Disponiveis diferentes pressées de saida sob consulta: entre 2 e 300 bar;
Modelos e especificagdes estdo sujeitos a alteragdes sem aviso prévio.

APLICACOES

» EstacBes de tratamento de aguas Residuais;
» Ozonizagao para tratamento de agua;
* Reducdo de H2S em estagoes elevatorias;
» Reducdo de H2S em processos biolégicos
(Centrais de Biogas);
» Oxigenacdo da agua em aquacultura;
» Oxi-combustao
(fundicdo, cimento, produgao de vidro, etc);
* Lixiviagao de ouro em minas;

» Branqueamento de pasta de papel.
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ENGENHARIA COSTUMIZADA
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DESCRICAO

A SYSADVANCE desenvolve
assembladas em contentor e skid que permitem

solugdes

ao cliente ter uma unidade plug & play, evitando
problemas de instalacao, arranque e operacao.

INDUSTRIA PETROLIFERA

As especificagdes para os Sistemas de Azoto
na Industria Petrolifera sdo muito restritivas e
normalmente o local de instalacdo é remoto e
0 acesso a instalacdo é dificil. Um sistema
completo incluindo uma larga gama de
equipamentos e opc¢des. Juntamente com o
gerador de Azoto, o sistema pode incluir ar
comprimido, secadores, filtros, tanques, boosters,
tubagem e diferentes niveis de controlo.

A SYSADVANCE desenvolve
assembladas em contentor e skid que permitem

solucgdes

CUSTOM ENGINEERING

ao cliente ter uma unidade plug & play, evitando
problemas de instalacao, arranque e operacao.

A preparacao do local que ira receber a unidade
€, também, minima, e as unidades estdo de
acordo com todas as certificagcdes mais
relevantes, sendo tambéem possivel instalar em
areas classificadas.

A qualidade e eficiéncia dos nossos geradores
de Azoto estao garantidas, mesmo nas condicdes
mais extremas:

» Temperaturas de -30°C a +55°C;
* Humidade até 90% RH a 40°C.

A SYSADVANCE fornece um ficheiro técnico
completo do sistema de oleo e gas, montado
em contentor ou skid, com um pacote detalhado
de engenharia e design.

Especificacdes para engenharia costumizada:

« Sistemas compativeis com as normas ASME
- U-stamp - UL CSA;
e Sistemas ATEX.

UNIDADES LABORATORIAIS

Tendo em conta as dificuldades experimentadas por
laboratérios com unidades de geracdo de Azoto convencionais,
a SYSADVANCE desenvolveu sistemas funcionais e de
confianga, em conjunto com fabricantes e utilizadores de
equipamento laboratorial. Os nossos sistemas combinam
a tecnologia normalmente aplicada na induUstria a escala
laboratorial, fornecendo uma solugdo altamente eficiente
e com baixa manutencao aos nossos clientes.

Juntamente com o gerador de Azoto, o sistema pode
incluir ar comprimido, secadores, filtros, tanques, tubagens
e diferentes niveis de monitorizacao, controlo e
comunicagoes.

A SYSADVANCE fornece toda a documentagdo necessaria
do projecto, bem como detalhes de concepc¢ao, disposicao,
construcao, operacao e manutencdo. Instalagao,
comissionamento, arranque e formagdo sdo também
oferecidos, dando ao cliente uma solucdo fiavel e
funcional “chave-na-méo”.

ALTA PRESSAO / ENCHIMENTO DE
GARRAFAS

A possibilidade de aumentar a pressao até 40
bar com um booster de alta pressao é a solucao
perfeita para responder as necessidades do
cliente relativamente a consumo de Azoto e
Oxigénio de alta pressdo. Para além disso,
estacoes de enchimento de garrafas de Oxigénio
e Azoto até 300 bar podem resolver problemas
de picos de consumo, bem como acesso facil
a gas em locais remotos.

Boosters e estacdes de enchimento de alta
pressao podem ser facilmente incorporados em
qualquer sistema de geracao de Azoto ou
Oxigénio, permitindo um beneficio maximo da
sua instalagao on-site. A SYSADVANCE oferece
solucdes fiaveis e adequadas para aumentar a
pressdo ou encher as suas proprias garrafas de
Azoto ou Oxigeénio, por uma fraccdo do custo
de aquisicao e entrega de gas em garrafa.
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CUSTOM ENGINEERING

SOLUCOES PARA MISTURAS DE GASES

Em algumas aplicagdes, a mistura de diferentes
gases (ex. N2/CO2 para carne processada) é
imperativa para se conseguir um prazo de validade
aceitavel para o produto. Por vezes estas misturas
podem mudar, dependendo das condi¢oes de
armazenamento que o produto ira enfrentar.

As nossas solugbes para a mistura de gases
permitem obter um alto nivel de precisdo bem
como a possibilidade de modificar a mistura para
conseguir melhores resultados. A SYSADVANCE
tem uma vasta experiéncia no desenho e instalacao
de sistemas na industria alimentar (mistura de
CO2/N2), tratamento térmico de metais (mistura
de N2/H2), maquinas de testes de fugas (mistura
de He/N2), entre outros.

Consulte-nos com a sua aplicacdo para misturas
de gas e recebera a melhor solucao adaptada
a sua aplicagao.

UNIDADES COSTUMIZADAS

Para além da nossa extensa linha de produtos
de geracdo de Azoto e Oxigénio, a SYSADVANCE
tem a experiéncia e a capacidade de oferecer
a melhor solucao para aplicagdes complexas.

O desenvolvimento de solu¢bes de engenharia
customizadas, adaptadas a processos e condicoes
do local de instalagao especificos, sdo
reconhecidos pelos nossos parceiros como
alternativas econdmicas para ultrapassar desafios
em situagdes especificas de geracdo de Azoto
e Oxigénio. Recomendaremos a melhor opgao
para cada aplicacdao. Os nossos sistemas de
engenharia sao utilizados em todo o mundo
em varias aplica¢des e industrias.
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OPCIONAIS

ESPECIFICACOES

e PLC capaz de integrar uma ampla gama de
alarmes de sensores e opgdes de comunicagao
de dados;

Ecra tactil a cores 3,5" até 10”;

Sensores de Pressao de ar e N2/02;

» Medidor de caudal de N2/02;

Analisador de O2 (Sensor de Zirconio

ou Electroquimico);

 Start/ Stop remoto;

» Control total do sistema e visualizacdao do
sistema PSA/VSA;

» Controlo inteligente de multiplos geradores
e compressores em funcionamento de acordo
com as necessidades de caudal e pureza;

» Capacidade de gravacao de parametros e
alarmes em cartao de dados e USB;

» Alarmes e dados via 3G/4G (opcional);

» Alarmes locais (contacto seco);

» Acesso remoto via Web Server;

 Protocolos de comunicacgao:
Profibus, Modbus, Ethernet, Profinet.

INFORMAGAO DISPONIVEL

« Estado do(s) Gerador(es);

» Pressao de ar;

» Pressao de N2/02 produzido;

e Pureza de N2/02 produzido;

» Caudal de N2/02 produzido;

» Caudal de ar consumido (opcional);

» Poténcia eléctrica consumida (opcional);
» Horas de trabalho;

* Alarme de manutencao;

« OQutros sensores sob consulta.
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OPCIONAIS

‘

GERADORES N2 | 02

® Standard
wors | N2 [O2
O Opcional

PAINEL DE CONTROLO

Control basic (Siemens logo + HMI) [ ]

ControlSYS Premium (Siemens S7-1200 + Touch HMI)
SENSORES E GESTAO DE DADOS

Sensores de Pressao de ar e N2/02

Alarmes externos inputs digitais

Alarmes / falhas gerais (contatos secos)

Start/Stop remoto

Registo de dados

Sensor de Oxigénio

Sensor de ponto de orvalho

Caudalimetro (Valores instantaneos e de acumulagao)

O |0 |00 |® @ @ © o

Sensores Analégicos de outputs

COMUNICAGOES

Webserver

MODBUS TCP / IP

S7 - Protocol

SMART Server

PROFINET / ETHERNET TCP -IP

Outros protocolos através do gateway

Manutengdo remota / Acesso através SECOMEA

O |O0O|O|O O |® @& @

Eventos / Alarmes via E-MAIL e SMS

EQUIPAMENTO

Solugdo Plug&Play (Contentorizada ou em Skid)

Compressor de ar e tratamento

Booster de gas entre 10 bar a 300 bar

Posto de abastecimento e armazenamento de garrafas

Pack de filtros de qualidade médica / alimentar

Controlo ON - OFF SPEC

Comutador-multiplo de pureza

0O |/O0O|O|O|O |O|O |O

VARIO (Controlo eficiente do ciclo)




PURIFICAGAO E RECUPERAGAO DE HELIO

®

HELISYS



®

DESCRICAO

No passado, o Hélio foi um recurso de
preco reduzido. Atualmente representa um
recurso escasso, cujo preco tem aumentado
de forma significativa.

Este cenario exige solugdes para a
recuperacao e purificagao do Helio. Os
processos de reciclo (recuperacao), por si
sO, ndo sdao uma resposta eficaz a este
problema, uma vez que a pureza do Hélio
é reduzida em cada ciclo de utilizagao,
sendo este libertado para a atmosfera,
quando o nivel de contaminagdo é elevado.
A SYSADVANCE desenvolveu um sistema
de purificacdo e recuperacao do Hélio -
Helisys - usando a tecnologia Pressure
Swing Adsorption - PSA.

HELISYS

Estas unidades garantem elevadas purezas e
taxas de recuperacao, bem como, uma grande
reducdo nos custos associados a utilizagdo
de Hélio.

EVOLUCAO PRECOS He / %

Tempo (anos)

VANTAGENS

* Grande economia nos custos relacionados com o Hélio;
* Rapido retorno do investimento;

* Elevadas taxas de recuperacao de Hélio;

* Pureza elevada e constante;

* Também adequado para misturas He / N2;

* Integracao facil e rapida com os sistemas
de recuperacdo ja existentes.

Ampla variedade de modelos disponiveis, para diferentes purezas.

ESPECIFICACOES TECNICAS

+ Caudais: de 2 a 1000 m3/h;
e Pureza de Hélio: até 99,9%;
* Recuperagcdo minima de Hélio: 95%;
* Armazenamento de Hélio: até 300 barg;
« Consumo energético:
< 0.40 kWh/m3 de Hélio purificado
@ 6.5 barg; y
» Opgdes: Analisador TCD para Hélio

Balao para armazenamento de Hélio disponivel
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®

HELISYS

TECNOLOGIA PSA

O Hélio contaminado alimenta a unidade Helisys,
que remove N2, 02, Ar, H20 e CO2, através da
tecnologia PSA.

A unidade Helisys é constituida por duas
colunas contendo um adsorvente seletivo. Cada
coluna passa por um ciclo sequencial de alta
e baixa pressao, de forma a produzir um fluxo
continuo de Hélio de alta pureza. A regeneracgao
do adsorvente é assistida por uma bomba de
vacuo, para tornar o processo ainda mais
eficiente. O Hélio residual dessorvido durante
a regeneracao é reciclado para o baldo de Hélio,
onde é armazenado, atingindo uma taxa de
recuperacao de Helio, de cerca de 95%.

A unidade Helisys é totalmente automatizada
e controlada por PLC.

HELISYS VS.
RECUPERACAO CONVENCIONAL

CONTAMINANTES REMOVIDOS

RECUPERAGAO
CONVENCIONAL

HELISYS

N2, 02, CO2, H20, Oleo H20

 conTAMBIANTES Reviovoos |

99% Constante Diminui para 80%
-40° C Constante Até +3° C
Constante (até 99,5%)  Variavel

Contaminantes
\\\\\’ Libertados

HELIUM PSA
Unidade Helisys

’ L]
n 1- Compressao

| 2 - Purificacdo

I i . 3 | 3 - Armazenamento

HELIUM BAG
com sensor éptico

fresco
introduzido
2" AACRRNN
Hélio

recuperado e
purificado

99% de Hélio J

1% de Hélio

Contaminado

PROCESSO DO CLIENTE

RECUPERACAO He / %

com purificagdo Helisys

Tempo (meses)

PUREZA He / %

com purificacdo Helisys

Tempo (horas)
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MANUTENGCAO E POS-VENDA

O objectivo da nossa equipa de servicos é assegurar
a maxima disponibilidade dos produtos SYSADVANCE
para os nossos clientes com um custo minimo.
Os geradores de Azoto e Oxigénio da SYSADVANCE
sdo construidos com componentes de qualidade
superior para reduzir a necessidade de manutencao,
mas a sua eficiéncia depende totalmente da qualidade
do ar comprimido. E fundamental efectuar
correctamente a manutencdo e supervisionar o seu
sistema de ar comprimido. P¢, 6leo e humidade sao
as principais causas de avarias nos sistemas PSA,
especialmente pela diminuicdo da produtividade e
da vida util dos adsorventes e valvulas danificadas.

A SYSADVANCE pode ser o seu parceiro completo,
fornecendo-lhe todos os componentes e pecas para
o funcionamento do seu sistema de Azoto ou Oxigénio.

Manter a manutencado do seu equipamento em dia
e o principal factor para proteger o seu investimento

e melhorar a rentabilidade.

A SYSADVANCE oferece uma vasta gama de solucdes

de servicos:

+ Plano de manutencao Premium;
+ Plano de manutencao standard;
 Assisténcia pontual.

A escolha do plano de manutencao
correcto assegurara a disponibilidade e
a programacao correcta da manutencao,
sem atrasos e reduzindo o risco de falha,
e sempre assistida por técnicos altamente
especializados.

A SYSADVANCE também fornece formacgao
a0s NOSsOS parceiros comerciais para
assegurar a sua capacidade de assisténcia
aos nossos clientes em todo o mundo.
Se o seu sistema SYSADVANCE precisar
de ser verificado ou reparado, por favor
contacte-nos. Lembre-se de verificar o
numero de série e as horas de funcio-
namento do equipamento para nos ajudar
na identificacdo e proceder mais
rapidamente.

=
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RENTALS

Geradores on-site de Azoto, Oxigénio e
Oxigénio Médico, estdo agora disponiveis
para alugar.

A SYSADVANCE responde as necessidades
de renting no sector da industria,
fornecendo equipamentos de qualidade,
com manutencdo completa incluida no
contrato de aluguer.

Reduza o investimento de compra e comece
a economizar desde o primeiro dia.

MANUTENCAO
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PUBLICACOES

consulte os nossos
produtos areas
medica & energia
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