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SYSADVANCE es una empresa tecnologica - fundada en 2002

En la actualidad, desarrollamos 'y fabricamos purificadores
de gas y. generadores de gas in situ, ademas de soluciones
integradas de aire comprimido vy. gases ‘industriales.

|
ﬁ.' El catalogo de productos de SYSADVANCE abarca desde
generadores de Nitrogeno y de Oxigeno, entre ellos de
g e Oxigeno Medicinal al 93 y de adsorcion por oscilacion de
o1+ vacio (VSA), pasando por soluciones para la purificacion
¥y de biogas, Helio, Hidrégeno y SF6, hasta una amplia gama
'~+:“++. de soluciones de ingenieria. personalizadas “llave en mano”.

El. éxito de los proyectos. de SYSADVANCE. es el reflejo
"‘:1. de la calidad y la dedicacion de nuestro equipo humano,
+I+:J sumamente especializado.

Hoy, SYSADVANCE ofrece soluciones para diversos.sectores
industriales, como: la industria quimica y farmacéutica,
., ’I“ el sector automotriz, de componentes electrénicos,

"y metalurgia, acuicultura, tratamiento del agua, ingenieria,
o ey alimentacion, vitivinicola, aviacion, naval, energético,
medico o petroleo vy gas, entre otros.

SYSADVANCE cuenta hoy con presencia en mas de 40
1 paises, el resultado de un crecimiento solido debido a
| una estrategia orientada a la creacion de valor para
J nuestros clientes y basada en una tecnologia superior,
b 2 2 en. la calidad y fiabilidad de nuestros.productos y en la
oo e, innovacion continua.
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El mundo esta cambiando y tal movimiento conlleva
multiples desafios, entre ellos, la busqueda de
fuentes de energia renovables.

Estos nuevos canales de obtencion de energia
deberian ser capaces de proporcionar la potencia
necesaria para mantener el ritmo del desarrollo
sin poner en peligro el medioambiente.

La tecnologia de SYSADVANCE abre el camino
hacia una economia circular y hacia la transicion
energética, contribuyendo asi a un crecimiento
sostenible.

Lideres en la tecnologia de la adsorcion de gas, en

SYSADVANCE hacemos realidad el gas natural renovable
con nuestro sistema METHAGEN, no solo en proyectos

ECONOMIA
CIRCULAR

CAPTURA Y

UTILIZACION
DE CARBONO

CONTROL DE
EMISIONES

de digestion anaerobia sino también de gas de
vertedero con un proceso patentado de doble etapa.
Ademas, la tecnologia METHABOOST, un complemento
exclusivo del sistema METHAGEN, ofrece una triple
ventaja insuperable: recuperacion del 100% del metano,
cero emisiones y recuperacion total del CO2 del
proceso con una pureza de hasta el 99%.

La serie CARBOGEN recupera y purifica CO2 de
procesos de gases de combustion y biogas,
garantizando el esquema de captura y utilizacion
de carbono (CUC) mas eficiente.

SYSADVANCE esta plenamente comprometida a
conseguir un mundo mas limpio y sostenible,
ofreciendo respaldo a sus clientes en todo el mundo.
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METHAGENI]

Anaerobic Digestion

DESCRIPCION

METHAGEN es un sistema basado en la tecnologia
VPSA (adsorcion por oscilacion de presion de
vacio) disefiado para purificar biogas de materias
primas de digestion anaerobia como:

» Plantas de tratamiento de aguas residuales
» Residuos municipales organicos y de alimentos
» Residuos agricolas

TECNOLOGIA VPSA

Después de secado y desulfurado, el biogas se
conduce a la unidad de purificacion METHAGEN,
que utiliza tecnologia VPSA para extraer CO2, N2,
02 y H20 residual del flujo de gas.

El sistema METHAGEN contiene un conjunto de
columnas rellenas de adsorbentes selectivos. Cada
columna de adsorcion se somete a una secuencia
ciclica de etapas de presion para producir un flujo
continuo de biometano de gran pureza, seco y
presurizado.

En la etapa de regeneracion de adsorbente colabora
un sistema de vacio que aumenta la eficiencia
del proceso. El metano residual desorbido durante
la etapa de regeneracion se recicla devolviéndolo
al depdsito de entrada de biogas, con lo que se
consigue una tasa de recuperacion de metano
cercana al 99%. METHAGEN funciona de manera
totalmente automatica y controlado por PLC. La
composicion del biometano se monitoriza de forma
continua con un sistema de analisis multigas.

EXTRACCIO!

N
o o

TECNOLOGIA VPSA

@‘ BIOMETANO
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METHAGENI]

Anaerobic Digestion

= METHAGENES

VENTAJAS

» Recuperacion del 100% de CH4 » cero emisiones » Deshidratacion
- opcion METHABOOST - punto de rocio < 50 ppmv H20
« Minimos gastos operativos » 0,22 kWh/Nm3  Gran fiabilidad y disponibilidad

de biogas « Instalacién y funcionamiento sencillos

» Minimos gastos de capital * Requiere poco espacio

* CH4 de gran pureza » hasta el 99% - Rapida disponibilidad operativa de la planta

» Elevada recuperacion » hasta el 99,96 % e Inicio y parada rapidos

» Extraccion eficiente de 02 y CO2 « Compatible con 4.0 » control remoto

» Capacidad de reduccion de N2 e informes dinamicos

» Proceso seco » Solucion de purificacion integral llave en mano
- sin agua ni sustancias quimicas e Opcion de recuperacion de CO2 (CUC)

» Tecnologia no criogénica



METHAGENI]

Anaerobic Digestion

RENDIMIENTO

MODELO Entrada de biogas Biometano Zona de implantacion Potencia

gama de caudales gama de caudales Area aprox. (AxL) Absorbida*™

m 50 - 100 Nm3/h 28 - 56 Nm3/h 13m x 9m 12 - 24 kW

m 85 - 170 Nm3/h 45 - 95 Nm3/h 13m x 9m 21 - 41 kW

m 125 - 250 Nm3/h 67 - 139 Nm3/h 13m x 9m 30 - 60 kW
m 180 - 360 Nm3/h 100 - 200 Nm3/h 13m x 12m 43 - 86 kW
m 250 - 500 Nm3/h 139 - 278 Nm3/h 13m x 12m 60 - 119 kW
350 - 700 Nm3/h 195 - 390 Nm3/h 13m x 15m 83 - 166 kW
425 - 850 Nm3/h 237 - 473 Nm3/h 13m x 15m 101 - 202 kW
500 - 1000 Nm3/h 278 - 557 Nm3/h 13m x 15m 19 - 237 kW
600 - 1200 Nm3/h 334 - 668 Nm3/h 1B3m x 177m 143 - 285 kW

* Se encuentran disponibles mayores capacidades con un enfoque modular respecto a los modelos existentes.
** Potencia absorbida total incluido el pretratamiento.
Pongase en contacto con SYSADVANCE para obtener mas informacion. Los modelos y especificaciones estan sujetos a cambios sin previo aviso.

METHABOOST

La opcion de METHABOOST es una etapa de
postratamiento basada en la tecnologia de
adsorcién por oscilacién de vacio (VSA) que
permite la recuperacion de metano residual del
flujo de gas de salida del proceso de METHAGEN.

METHABOOST constituye una alternativa
eficiente a los caros sistemas de oxidacion
catalitica, OTR (oxidacion térmica regenerativa
o RTO) o calderas de PCI bajo.

METHABOOST permite una recuperacion
proxima al 100 %, sin pérdida/emision de
metano, y una produccion de CO2 puro.

METHABOOST esta especialmente recomendado
para la inertizacion por CO2 de digestores de lote.
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Landfill Gas Upgrading




METHAGENIM

Landfill Gas Upgrading

DESCRIPCION

METHAGEN LF es una tecnologia patentada
desarrollada por SYSADVANCE para la purificacion
de biogas con alto contenido en N2 y O2.

Este sistema ha sido diseflado especificamente
para los vertederos que deseen producir gas natural
renovable con alto PCI/BTU.

Ademas, este sistema se puede utilizar en la
industria del petréleo y el gas para purificar gas
natural contaminado (con N2/02/C0O2).

YSADVANCE

TECNOLOGIA

METHAGEN LF es una VPSA de 2 etapas en que
la primera etapa esta optimizada para extraer N2
y la segunda etapa provoca la separacion de CO2
y 02 del CHa4.

Este enfoque permite que el proceso se adapte a las
pronunciadas variaciones que puede presentar la
concentracion de contaminantes en el flujo de entrada
sin poner en riesgo la calidad del gas resultante.

&

A LA RED




METHAGENIT

Landfill Gas Upgrading
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METHAGENE

VENTAJAS

« Alta capacidad de extraccion de nitrégeno, * No criogénico - no requiere N2 liquido

del 20% del aire hasta el 3% - Gran fiabilidad y disponibilidad

» Minimos gastos operativos » Rapida disponibilidad operativa de la planta
» 0,30 kWh/Nm3 de biogas » Excelente respuesta del proceso a la variacion

» Minimos gastos de capital pronunciada del aire (N2 + O2)

» Extraccion eficiente de 02 y CO2 * Inicio y parada rapidos

 Proceso seco, sin agua ni sustancias quimicas » Compatible con 4.0

 Deshidratacion - control remoto e informes dinamicos

- punto de rocio < 50 ppmv H20 » Solucion de purificacion integral llave en mano
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Landfill Gas Upgrading
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CARBOGEN

CO2 Capture and Purification

DESCRIPCION

Sistema de adsorcidn por oscilacion de presion de
vacio (VPSA) disefiado para la captura y purificacion
de CO2 del gas residual procedente de la purificacion
de biogas, de flujos de gases de combustion y de
flujos industriales ricos en CO2.

En el marco de la captura y utilizacion de carbono
(CUQ), CARBOGEN es una tecnologia limpia que

permite reducir las emisiones de CO2.

Los sistemas CARBOGEN estan disponibles con
capacidades que van de los 100 Nm3/h a los
1000 Nm3/h de gas rico en CO2.

TECNOLOGIA VPSA

GAS DE ENTRADA

CH4

& @® @

02 N2 CO2

TECNOLOGIA

El gas enriquecido en CO2 se introduce al VPSA
a baja presion. En la unidad de recuperacion, los
adsorbentes comienzan a capturar el CO2 que se
recupera adicionalmente por vacio.

Los adsorbentes usados en este proceso se han

seleccionado especialmente por su elevadisima
capacidad de adsorcion de CO2 y su rapida cinética.

GAS DE ESCAPE

02 N2
XN
—

CH4

GAS OBTENIDO

C02

&




CARBOGEN

CO2 Capture and Purification

CARBOGEN

VENTAJAS

« CO2 de gran pureza » hasta el 999 % » Gran fiabilidad y disponibilidad
» Bajos gastos operativos < 150 kWh/t « Instalaciéon y funcionamiento sencillos
de CO2 recuperado * Requiere poco espacio
* Proceso seco P sin agua ni sustancias quimicas » Rapida disponibilidad operativa de la planta
» Opcion de licuefaccion disponible * Inicio y parada rapidos
 Disponible polishing final para » Compatible con 4.0 » control remoto

calidad alimentaria e informes dinamicos



CARBOGEN

CO2 Capture and Purification

APLICACIONES

 CULTIVOS DE INVERNADERO « FRAGUADO DE HORMIGON

« ALIMENTACION Y BEBIDAS « FABRICACION DE ACERO

* PURGA DE DIGESTOR ANAEROBIO DE LOTE « METANIZACION PARA PtG

¢« CONTROL DEL PH EN TRATAMIENTO (Power to gas / conversion de electricidad a gas)

DE AGUAS RESIDUALES
PARA LA INDUSTRIA PAPELERA
« PRODUCCION DE ALGAS
« PRODUCCION DE CARBONATOS
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B1OXYGEN

REDUCION DE H2S

Durante la digestion anaerobia de material organico
con contenido en azufre se forma acido sulfhidrico,
cuya presencia en el biogas reduce significativamente
la vida util de las tuberias, los instrumentos, el
equipo de analisis, de cogeneracion, los sopladores,
compresores e incluso del material adsorbente
utilizado en los procesos de purificacion del biogas.

El acido sulfhidrico se puede extraer del biogas
por diferentes procedimientos quimicos, fisicos y
bioldgicos, la mayoria de los cuales requieren
pequefias cantidades de 02 para ser efectivos.
La inyeccion de aire con soplador es el metodo
utilizado en la actualidad para suministrar O2 a

los diferentes procesos de reduccion de H2S. El
principal inconveniente es que se introduce
nitrégeno (N2) —el 79% del contenido del aire— en
el biogas, contaminandolo y reduciendo asi su
poder calorifico.

Esto es aun mas problematico cuando el objetivo
es convertir el biogas en biometano, ya que la
mayoria de las tecnologias de purificaciéon no son
capaces de extraer N2 de CH4 (por ejemplo,
tratamiento con aminas, agua o disolvente quimico).
La excepcion es la adsorcion por oscilacion de
presion de vacio (VPSA), que puede eliminar
aproximadamente la mitad del contenido en N2.




B1OXYGEN

DESCRIPCION

BiOXYGEN de SYSADVANCE aplica la tecnologia
de adsorcién por oscilaciéon de presiéon (PSA) para
obtener Oxigeno puro del aire mediante la adsorcion
selectiva de N2 en un tamiz molecular especial.
Como resultado, en nuestro bioproceso de reduccion
de H2S solo se inyecta 02, evitando la dilucion
del biogas con contaminantes.

Hay disponible un sistema especial de inyeccion de
02 desarrollado por SYSADVANCE que utiliza valvulas
proporcionales que inyectan 02 en funcion de variables
externas del proceso como puede ser el contenido
en H2S del biogas crudo, del flujo de biogas crudo
o incluso de una combinacion de ambos.

OXYGEN &

La produccion de Oxigeno por Nm3 de biogas
tratado tiene un coste muy bajo: tan solo entre
0,0005€ y 0,0010¢€.

SYSADVANCE ofrece una amplia gama de sistemas
de inyeccion de 02 (PSA y VSA), que cubren las
necesidades de plantas de digestion anaerobia
cuya capacidad de produccion se encuentre entre
los 20 Nm3/h y los 2000 Nm3/h de biogés crudo.

TECNOLOGIA DE ADSORCION

Los generadores de Oxigeno incorporan
conjuntos de columnas rellenas de tamiz T > D
molecular. Bajo presion, estas columnas retienen w

todos los compuestos presentes en el aire
(Nitrogeno, Didoxido de Carbono y Agua), que
se unen al tamiz molecular durante la

acumulacion de presion, excepto el Oxigeno.
Este proceso se conoce como PSA (Pressure

Swing Adsorption) o VSA (Vacuum Swing J o d
AdSOfption). AIRE COMPRIMIDO GAS DE ESCAPE

Un sistema modular permite el funcionamiento
sincronizado de varias unidades en paralelo, 02 N2 H20 N2 H20

a fin de garantizar un flujo constante a la a a () 0 ©®

pureza requerida.



B1OXYGEN

VENTAJAS

« Entrega segura e independencia de proveedores e Pureza del 02 hasta el 93%

de gas externos y de la fluctuacién del precio (punto de rocio < -50°C a O barg)

de mercado del Oxigeno e Compresion hasta 8 barg disponible
* Eliminacion de operaciones logisticas como » Sensor de 02 y sefal de salida

la manipulacion de botellas u Oxigeno liquido para monitorizacion remota

y la gestion de proveedores » Montado sobre bastidor o contenedor,
« Unidades modulares, flexibles y para garantizar la movilidad

que requieren poco mantenimiento e VSA para flujos mas grandes
» Bajo consumo de energia y menor consumo de energia

< 05 kWh/Nm3 a 90% de O2

APLICACIONES

« INYECCION DE 02 AL VOLUMEN LIBRE DEL DIGESTOR
Reduccion a sulfato (H2S04) por inyeccion de 02 al volumen libre del digestor
(se requiere una tasa de 02 correspondiente al 1% del biogas).

« SUMINISTRO DE 02 A DEPURADORA BIOLOGICA

Se carga aproximadamente un 1% de O2 en la columna que contiene los microorganismos
inmovilizados responsables de la degradacion del H2S en bisulfato de sodio (NaHSO4). Si se reduce
la tasa de aire inyectado, se forma acido sulfurico (adecuado también para lechos bacterianos).

« INYECCION DE 02 A FILTROS DE CARBON ACTIVADO

La adsorcion de H2S al carbon activado impregnado de catalizador requiere la presencia de
0,5-1,0% de 02 y de humedad para oxidar el H2S a azufre elemental, que se une a la superficie
adsorbente (adecuado también para filtros de esponja de hierro).
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PUBLICACIONES

vea nuestros productos
Industriales y Médicos
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© 2021 - SYSADVANCE SA.

Reservados todos los derechos. Los nombres,
nombres de productos, nombres comerciales y
marcas de servicios son propiedad de
SYSADVANCE. Nos reservamos el derecho a
cambiar la especificacién del producto sin previo
aviso. Las imagenes son meramente ilustrativas.
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